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Wymagania techniczne dla instalacji
wewnatrzobiektowych w budynku SUW i sieci
miedzyobiektowych

1. ARMATURA WEWNETRZNA BUDYNKU SUW

1.1 Przepustnice miedzy kotnierzowe

e  Konstrukcja centryczna, dwukierunkowa;

e Figura miedzy-koinierzowa wg normy PN-EN 558, seria 20 (K1);

e  Przepustnica wykonana z otworami centrujgcymi;

¢  Wymienna wykiadzina z gumy EPDM z profilowang powierzchnig uszczelniajaca;

¢  Walek wykonany ze stali nierdzewnej min. 1.4021zakonczony kwadratem przystosowany do
potgczenia z napedem i zabezpieczony przed wydmuchnigciem;

o  Walek do $rednicy DN400 jednoczesciowy, powyzej DN400 watek dwuczesciowy z wpustem,

o  Sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4301;

e  Dysk wykonany ze stali nierdzewnej z obrabianymi maszynowo i szlifowanymi krawedziami
redukujgcymi tarcie pomiedzy dyskiem a wykfadzing;

e  Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, pokrytego powloka epoksydowsa lub
poliuretanowa, o min. grubosci 200 pm;

e  Wykiadzina z gumy EPDM o doskonatej zdolnosci kompresji, a tym samym do odzyskiwania
pierwotnego ksztattu;

e  Przepustnica przystosowana do montazu dzwigni, przekiadni slimakowej z kotkiem, napedu
pneumatycznego lub elektrycznego;

1.2 Napedy Pneumatyczne

¢ Zwarta budowa z identycznym korpusem i pokrywami dla napedow dwustronnego dziatania i
ze sprezynami zwrotnymi umozliwiajacymi tatwg zamiane przez dodawanie lub odejmowanie
pakietu sprezyn,

e  Korpus wykonany metodg przeciggania aluminium, z zewnetrzng i wewnetrzng ochrong
antykorozyjng ALODUR, z honowaniem powierzchni cylindra dla zwigkszenia zywotnosci i
mniejszego wspéiczynnika tarcia,

e«  Symetryczna konstrukcja zebatkowa dla zwiekszenia zywotnosci i szybko$ci obstugi
przesterowania. Przeciwne obroty mozna uzyskac przez obrocenie ttokow,

¢ Dwa niezalezne zewnetrzne zderzaki umozliwiajg tatwg i precyzyjna regulacje w zakresie +/-
4° w dwoch pozycjach tak aby otrzymacé precyzyjne ustawienia zaworow,

¢ Jednoczesciowy niklowany bezprgdowo watek napedowy zabezpieczony przed
wydmuchnieciem dla bezpieczenstwa i maksymalnej zywotnosci,




1.3

1.4

Obrabiane mechanicznie zebniki tloka w celu zapewnienia minimalnego luzu mechanizmu
zebatkowego,

Standardowo anodowane powierzchnie tloka w celu zwigkszenia zywotnosci,

Powierzchnia montazowa od strony zaworu z gniazdem watka kwadratowym, gwiazdzistym
zgodnie z normg EN, ISO 5211,

Watek zakoriczony ,na kwadrat” ze szczelinami NAMUR w celu niezawodnego napedu
akcesoriow: wskaznikéw potozenia, ustawnikow pozycyjnych,

Wielofunkcyjne wskazniki potozenia pasujgce do wszystkich rodzajow wylacznikow
krancowych,

Pokryte antykorozyjnie pakiety sprezyn ze wstepnym napieciem, zapewniajgce zmiane
zakresu momentu. Pokrywy napedu jednostronnego dziatania mozna bezpiecznie
demontowac,

Wysoka jakos¢ tozysk i gniazd w celu redukcji tarcia, duza zywotnosé i szeroki zakres
temperatur,

Pokrywy chromowane i pokryte poliestrem (RAL 5021),

Wszystkie potgczenia srubowe ze stali nierdzewnej w celu zwigkszenia odpornosci na
korozje,

Petna zgodnos¢ z ostatnimi specyfikacjami: EN, ISO 5211, VDI/VDE 3845, NAMUR i ATEX
(dyrektywy 94/9/WE),

Kazdy naped testowany i dostarczany z indywidualnym numerem fabrycznym.

Zasuwy kotnierzowe krotkie

Wykonanie - zeliwo sferoidalne (min GGG 40) malowane farbg epoksydowg (min 250um)
zgodnie z norma GSK lub réwnowazna,

Petny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina),

Diugosc zabudowy wg F4 (krétkie),

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zagtebionej w korpusie,
Sruby taczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masa na goraco,

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno,

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pierscien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa),

Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie powioka EPDM z
petnym przelotem,

Prowadzenie klina w prowadnicach bedgcych integralng czescig korpusu zasuwy,

Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu poréwnywalnego,

Zawory odpowietrzajgca-napowietrzajgce

Zasada dziatania 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny:;

Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu wody, (konstrukcja zapobiegajgca
,porywaniu” ptywaka i ,zamykanie zaworu powietrzem”);

Zamykanie dysz roboczych poprzez ,uszczelke rozwijang" z gumy EPDM:;

Zawor wyposazony w samoczyszczgcy mechanizm zamykajacey;

Konstrukcja umozliwiajgca plukanie i mycie wszystkich czesci roboczych zaworu strumieniem
zwrotnym, bez konieczno$ci jego rozkrecania;

Korpus i podstawa wykonana z nylonu wzmocnionego;

Ptywak: ze spienionego polipropylenu, umieszczony w prowadnicach;

Potgczenie korpusu z podstawg: gwintowe, umozliwiajgce prostg obstuge serwisows i

ewentualng wymiane czesci wewnetrznych;
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Przylgcze zaworu: gwintowe, mozliwos¢ dokrecenia kotnierza do zaworu 2”;
Zakres cisnien roboczych dla jednej dyszy: 0,02 - 1,6 MPa;

Pole powierzchni otwordéw roboczych dysz: automatyczna - min. 12 mm2, kinetyczna - min.

100 mm? (dla zaworéw 2" -1") oraz min. 800 mm? (dla zaworéw 2");

Zawory zwrotne kotnierzowe

Zabudowa kotnierzowa wg normy PN-EN558;

Testy wodg wg PN-EN 12050-4 oraz zgodnie z wytycznymi LGA potwierdzone odpowiednim
certyfikatem z badan;

Korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidainego min. GGG-40, z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogéw GSK - RAL, o min. grubosci 250 um;

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie nominalne
i materiat korpusu;

Wat ze stali nierdzewnej wyposazony w pokrywe umozliwiajacg tatwg konserwacie;

Ramig dysku ze stali kwasoodpornej DN50-200 lub z zeliwa sferoidalnego;

Dysk ze stali zwulkanizowany gumg EPDM, montowany na mosieznej tulei umozliwiajace;
przemieszczanie pionowe i poziome dla zapewnienia catkowitej szczelnosci takze przy
niewielkich zanieczyszczeniach w siedzisku;

Konstrukcja umozliwiajgca serwis lub wymiane dysku bez koniecznoéci demontazu zaworu z
sieci;

Zawor z petnym przelotem w pozycji catkowicie otwartej:

Uszczelka pofgczenia pokrywy i korpusu wykonana z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w
korpusie;

Mozliwos¢ zamontowania dzwigni i obcigznika do instalacji o zwiekszonym ryzyku
wystgpienia uderzen hydraulicznych przy standardowych predkosciach;

Mozliwos¢ zamontowania dzwigni i sprezyny dla zapobiegniecia uderzeniom hydraulicznym
przy duzych predkosciach;

Mozliwo$¢ opcjonalnego zamontowania ostony zestawu obcigzajgcego kape;

Mozliwos¢ montazu urzadzenia umozliwiajacego wygenerowanie przeptywu zwrotnego na
zaworze;

2. SIECI WODOCIAGOWE MIEDZYOBIEKTOWE

2.1 RURY i KSZTALTKI WODOCIAGOWE

2.1.1 Rury PE:

Rury w zakresie $rednic Dz 90-225 dwuwarstwowe, z materiatu PE100 SDR 17 RC z
wyrézniong kolorem zewnetrzna warstwg na catej powierzchni,

Obie warstwy z materiatu PE100 RC potaczone molekularnie na etapie
wspotwyttaczania, niedajace sie oddzieli¢ mechanicznie,

Rury zgodne z norma PN-EN 12201-2 (do wody),

Rury do uktadania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacjg PAS
1075:2009.04, z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie w niezaleznym
Instytucie,

Jakosc rur potwierdzona certyfikatem DINCERTO,

Rury w zakresie srednic Dz 32-63 wykonane z materiatu PE 100, SDR 17,




2.1.2 Ksztattki elektrooporowe z PE

Polietylen klasy, PE 100, SDR 11,

Ciénienie nominalne 10-16 Bar,

Mozliwos¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatycznie,
Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy,
Wskaznik wyptyniecia tzw. wyptywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zgrzewu,
Kazda ksztattka powinna posiadaé wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chtodzenia,

Ksztattka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa nosniki informagji
dotyczacych parametrow zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich,

Trojniki siodtowe winny posiadac¢ zamkniecia klamrowe w zakresie $rednic Dn 90-
160,

Ksztattki doczotowe PE 100, SDR 17.

2.2 ARMATURA WODOCIAGOWA
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Zasuwy kolnierzowe

Wykonanie — zeliwo sferoidalne (min GGG 40) malowane farbg epoksydowg (min
250pm) zgodnie z normg GSK lub réwnowazna,

Petny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina),

Dtugoéc zabudowy wg F5 (dtugie),

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zagtebionej w
korpusie,

Sruby taczace korpus z pokrywg wpuszczane i zalewane masa ha gorgco,

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno,

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pierscien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa),
Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie powtoka
EPDM z petnym przelotem,

Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czescig korpusu zasuwy,
Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu poréwnywalnego,
Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) (wykonane z rury ocynkowanej w
rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kotpakiem goérnym oraz trwatym
oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i diugosci.

Skrzynki do zasuw i hydrantéw

Wykonanie — korpus materiat Typu PE lub PA+
Wieczko zeliwne z wtopiong wkiadkg stalowg

Hydranty nadziemne stalowe z podwéjnym zamknieciem DN 80 PN 16

Gfowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego malowane farbg epoksydowg
(min 250um) zgodnie z norma GSK lub rownowazna,

Ttok zaworu — zeliwo,

Kolumna hydrantu, nakretka trzpienia zaworu, trzpien zaworu przedtuzacz trzpienia
zaworu siedzisko ttoka - wykonana ze stali nierdzewne;j,

Kolumna dolna hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego malowane farbg
epoksydowa wewnetrznie emaliowany,
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2.2.5

tozysko slizgowe wykonane z POM,

Pokretto zaworu hydrantu oraz pokrywy nasad wykonane z aluminium,

Hydrant musi posiada¢ dwa odejécia (nasady) 75 mm,

System przeciwwtamaniowy na bazie kofnierza stalowego zabezpieczajacy hydrant
przed uszkodzeniem,

Ttok uszczelniajacy wykonany z zeliwa sferoidalinego catkowicie pokryty tworzywem
uszczelniajgcym,

Sruby tgczace kolumne gérna i dolng ze stali nierdzewnej,

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe,

Otulina podziemnej czesci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajgca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed
zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem).

Laczniki SPECJALNE

Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 malowane farbg epoksydowa
(min 250pm) zgodnie z normg GSK lub rébwnowazna,

odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, srednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu,

Zakres uszczelnienia min 25 mm,

Potaczenie wzmocnione: eliminuje koniecznos¢ stosowania blokéw oporowych,
Mozliwos¢é montazu na wszystkich rodzajach rur,

Teleskopowy pierécien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie i
podparcie uszczelki kielicha,

segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo,

zaciski segmentow pierscienia: z brazu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne,
system uszczelniajgcy kielicha chroniony ostong z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony,

odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.,

sruby i nakretki tgczgce: stal kwasoodporna powleczona powtokg przeciwcierna.

Ksztattki zeliwne

Wykonanie — zeliwo sferoidalne epoksydowane zewnetrznie i wewnetrznie.

podpis osobisty Wykonawcy




