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Wymagania techniczne dla instalacji
wewnątrzobiektowych w budynku SUW i sieci

m iędzyobiektowych

1. ARMATURA WEWNĘTRZNA BUDYNKU SUW

1.1 Przepustni(emiędzykolnierzowe

. Konstrukcjacenlrycżna,dwukielunkowa;

. Figlra między-kołnierzowa Wg normy PN-EN 558, selia 20 (K1);

. pżepustnica wykonana z otworami cenku]ącymi;

. Vwmienna Wykładzina z gumy EPD[4 z plofilowaną powieźchnią uszczelniającą;

. wałek wykonany ze stali nierdzewnej min, 1 . a2lzakończany kwadratem pżystosowany do
połączenia z napędem i zabezpieczony przed Wydmuchnięciem;

. Walek do średnicy DN400 jednocżęściowy, powyżej DN400 Wałek dwuczęściowy z Wpustem;

. Śluby i podkładkiWykonane że stali nierdzewne] min, 1.4301;

. Dysk wykonany ze stali nierdzewnej z obrabianymi maszynowo i szlifowanymi krawędziami
reduku]ącymi tarcie pomiędzy dyskiem a Wykładziną]

. Korpus Wykonany z żeliwa sferoidalnego mrn, GGG-40, pokrytego powłoką epoksydową ub
poliurelanową, o min grubości200 pm;

. vwkładzlna z gumy EPDM o do§konałej zdolności kompresji, a tym samym do odzyskiwania
pierwotnego kształtu;

. przepustnica pżystosowana do montażu dźwigni, pżekladni ślimakowejz kołkiem, napędu
pneumatycznego lub eleklrycznego;

L.2 NapędyPneumaty(zne

. zwańa budowa z identycznym korplsem i pokrywami dla napędów dwuskonnego działania i
ze sprężynami zwlotnymi umożliwiającymi łatwą zamianę pżeż dodawanie lub odejmowanie
pakietu sprężyn,

. korpus wykonany metodą przeciągania aluminium, z zewnętżną i wewnętźną ochroną
antykorozyjną ALoDUR, z honowaniem powierzchni cylindra dla zwiększenia żywotności l
mniejszego Współczynnika tarcia,

. symetryczna konstrukcja zębatkowa d a zwięksżenia żywotności i szybkości obsługi
przesterowania, Pżeciwne obroty można uzyskac pżez obrócenie tłokóW,

. Dwa niezależne zewnętżne zdeżaki umoźliwiają latwą i precyzyjną regulację w zaklesie +/'

4'W dwóch pozycjach tak aby otżymać precyzyjne ustawienia zawolóW,
. Jednoczęściowy nikIowany bezprądowo wałek napędowy zabezpieczony pżed

Wydmuchnięciem dla bezpieczeńsi\ła i maksymalnej żywotności,



. obrabiane mechanicznie zębniki tłoka w celu zapewnienja minimalnego luzu mechanizmu
zębatkowego,

. standardowo anodowane powież chnie tłoka w celu zwiększenia żywotności,

. Powieżchnia montażowa od strony zawolu z gniazdem Wałka kwadratowym, gwiaździstym
zgodnie z normą EN, lso 5211

. Wałek zakończony ,,na kwadrat" ze szczelinami NAMUR W celu niezawodnego napędu
akcesorióW: WskaźnikóW położenia, ustawnikóW pozycyjnych,

. wieloflrnkcyjne wskaźniki położenia pasujące do wszystkich rodzajów wyłączników
krańcowych,

. Pokryte antykorozyjnie pakiety sprężyn ze wstępnym napięciem, zapewniające zmianę
zaklesu momentu. PokryWy napędu jednostronnego działania można bezpiecznie
demontować

. wysokajakość łoźysk igniazd w celu redukcji tarcia, duża żywotność isżeloki zakres
temperatur,

. PokryWy chromowane i pokryte poliestrem (RAL 5021),

. wszystkie połączenia śrubowe ze stali nierdzewnej w celu zwiększenia odpornoscl na
korozje,

. Pełna żgodność z ostatnimi specyfikacjami] EN, lso 521 1, VDI^/DE 3845, NAMU R i ATEX
(dyrektywy 94/9ME),

. każdy napęd testowany i dostarczany ż indywidualnym numerem fabrycznyrn,

1,3 za§uwy kolnierżowe krótkie

. Wykonanie , żeliwo sferoidalne (m]n GGG 40) malowane falbą epoksydową (min 250pm)
zgodnie z nolmą csK lub róWnowazną,

. pełny przelot zasuwy (bez pżewężeń na wysokości klina),

. Długość zabudowy W9 F4 (krótkie),

. lJszczelnienie pokrywy ż korpu§em za pomocą profilowanej uszczelkizagłębionej w kolpusie,

. Śruby łączące korpus z pokrywą wpuszczane i zalewane masą na gorąco,

. Tlzpleń ze stali nlerdzewnel walcowany na żimno,

. potlójne uszcżelnienie tżpienia (pierścień górny, 4 olingl, uszcżelka manszetowa),

. klin z żeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnętżnie iwewnętźnie powłoką EPDM z
pełnym pżelotem,

. prowadzenie klina w prowadnicach będących integralną częścią korpusu żasuwy,

. stała nakrętka klina wykonana z rnosiądzu lub materiału porównywalnego,

1,4 zaWoryodpoWietrzająca-napowietr!aiące

. zasada dzialania 2,stopniowy, aulomatyczno - kinetyczny;

. zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu wody, (konstrukcja żapobiega]ąca

,,poryWaniu" pływaka i'zamykaniezaworu powietżem");

. zamykanle dysz loboczych popżez 
'uszcżelkę rozwijaną' z gumy EPDNI;

. zawól wyposażony w samoczysżczący mechanizm zamykający;

. konshukcja umoż|iwiająca plukanie i mycie wszystkich części roboczych zawolu strumieniem

żWrotnym, bez koniecznośc] jego rozkręcania;

. korous i podstawa wykonana z nylonu wzmocnionego|

. pływak: ze spienionego polipropylenu, umieszczony w prowadnicach;

. połącżenie korpusu z podstawą: gwintowe, umożliwiające prosią obsługę seMisową l

ewentualną wymianę części WeWnętrznych]
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. Pżyłącze zaworu| gwintowe, możliwość dokręcenia kołnieża do zawor! 2";

. Zakres ciśnień roboczych dla ]ednejdyszy: 0,02 - 1,6 MPa;

. Pole powielzchni otworóW roboczych dysz: automatycżna - min, 12 mrn2, kinetyczna - min.

1o0 mm2 (dla zawońw 1l" -1") oraz min, 800 mm'(dla zaworóW 2'');

t.5 zaworyzwrotn€kołnierzow€

. zabudowa kołnieżowa Wg normy PN-EN558;

. Te§ty Wodą W9 PN-EN 12050,4 oraz zgodnie z Wytycznymi LGA potwierdzone odpowiednim
certyfikatem z badań;

. Korpus i pokryWa Wykonane ż żeIiwa sferoida]nego min, GGG-40, ż powłoką ochronną z farb
epoksydowych W9 WymogóW GsK - RAL, o min. grubości250 !m;. odlew koapusu ż oznakowaniem okreś|ającym: producenta, średnicę DN, ciśn|enie nominalne
i materiał korpusu;

. Wał ze stali nierdżewnej Wyposaźony W pokrywę umożliwiającą łatwą konseMację,

. Ramię dysku ze stali kwasoodpornej DN50-200 lub z żeliwa sfero dalnego;

. Dysk ze stali zwulkan]zowany gumą EPDNł montowany na mosiężnej tulei umożliwiającej
pżemiesżcżanie pionowe i poziome dla zapewnienia całkowitej szczelności także pży
niewielkich zaniecżyszczeniach W siedziskU;

. konstrukcja umożl]wiająca seMis lub wymianę dysku bez konieczności demoniaźu zaworu z
sieci;

. zaw z pehym pżelotem w pozycji całkowicie otwańej]

. Uszczelka połączenia pokrywy i korpus! Wykonana z gumy EPDM, zagłębiona W rowku W
kolpusie;

. N/lożliwość zamontowania dźWigni i obciążnika do instalacji o zwiększonym ryzyku
Wystąp]enia udeżeń hydraulicznych pży standardowych prędkośc]ach;

. Możliwość zamontowania dźwigni i sprężyny dla zapobiegnięcia udeżeniom hydraulicznym
przy dużych prędkościach;

. Możliwość opcjonalnego zamontowania osłony zestawu obciąźającego kapę;

. Możliwość montażu urządzenia umożliW ającego Wygenerowanie przepływu zwrotnego na

2. slEcl WoDoclĄGoWE MlĘDzYoBlEKToWE

2.1 RURY i KszTAŁTKl WoDoclAGoWE

2.,1.1 Rury PE:

. Rury W zakresie średnic Dz 90-225 dWUWarstWoWe, z materiałU PEl00 SDR 17 Rc z
wyróznioną kolorem zewnętż ną Warstwą na caĘ powierzchni,

. obie warstwy z materiałU PE100 Rc połączone molekularnie na etapie
WspółWytłaczania, niedające się oddżielic mechanicznie,

. Rury zgodne z normą PN-EN 12201-2 (do wody),

. Rury do układania bez obsypki ipodsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacją PAS
1075:2009,04, z potwierdzeniem Wykonania badań na Wyrobie W niezależnym
ln§tytUcie,

. Jakośc rur potwierdzona ceńyfikatem DlNcERTo,

. Rury W zakresie średnic Dz 32-63 Wykonane z mateiału PE 100, SDR 17,

3,
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2.1.2 Kształtki elektrooporowe z PE

. Po|ietylen klasy, PE 100, sDR 11,

. ciśnienie nominalne 10-16 Bar,

. l\,Iożliwośc zgzewania W trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatycznie,

. Uzwojenie gfzewcze pokryte Warstwą polietylenu chroniącego drut oporowy,

. Wskaźnik Wypłynięcia tzw. Wypływka kontrolna sygnalizująca Wykonanie zgżeWU,. Każda kształtka powinna posiadać Wytłoczone trwale oznaczenie czasu zgrżewania i

czasu chłodzenia,
. Ksztaftka powinna być zaopatrzona, co najmniej W dwa nośniki informacji

dotyczących parametróW zgrzewania na Wypadek Utraty jednego z nich,
. Trójniki siodłowe Winny posiadac zamknięcia klamrowe W zakresie średnic Dn 90-

160,
. Kształki doczołowe PE 100, sDR 17,

2.2 ARMATURA WoDoclAGoWA

2.2.1 zasuwy kolnierzowe

. Wykonanie - żeliwo sferoidalne (min GGG 40) malowane farbą epoksydową (min
250pm) zgodnie z normą GSK lub róWnoważną,

. Pełny prze|ot Zasuwy (bez przewężeń na Wysokości klina),

. DłUgość zabudowy W9 F5 (dłUgie),

. Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocą profilowanej Uszczelki zagłębionej W
ko.pU§ie,

. Śruby łączące korpus z pokrywą wpuszczane i za|ewane masą na gorąco,

. Trzpień ze stali nlerdzewnej walcowany na zimno,

. Potrojne uszczelnienie tzpienia (pierścień górny,4 orin9i, uszczelka manszetowa),

. klin z że|iwa sferoidalnego nawulkanjzowany zewnętżnie iwewnętrznie powłoką
EPDM z pełnym pżelotem,

. Prowadzenie klina W prowadnicach będących integralną częścią korpusu zasuwy,

. stała nakrętka klina wykonana z mosiądzu lub materiału porównywalnego,

. obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) (Wykonane z rury ocynkowanej W
rUrze ochronnej z PE z uniwersalnym kołpakiem górnym oraz trwałym
oznakowaniem na ruęe WymiaróW zasuwy i długości,

2,2,2 sklzynki do zasuw i hydrantów

. Wykonanie - korpus materiał Typu PE lub PA+

. wieczko żeliwne z Mopioną wkładką stalową

2.2,3 Hydranty nadziemne stalowe z podwójnym zamknięciem DN 80 PN 16

. Głowica hydrantu wykonana z żeliwa sferoidalnego malowane farbą epoksydową
(min 250pm) zgodnie z normą GsK lUb róWnoważną,

. Tiok zaworu - że|iwo,

. kolumna hydrantu, nakrętka tzpienia zaworu, trżpień zaworu pżedłużacz tlzpienia
zaworu siedzisko tłoka - Wykonana ze stali nierdzewnej,

. kolumna dolna hydrantu wykonana z żeliwa §feroidalnego ma|owane farbą
epok§ydoWą WeWnętznie emaliowany,

41
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. Łożysko śljzgowe Wykonane z PoM,

. pokręiło zaworu hydrantu oraz pokrywy nasad wykonane z aluminium,

. Hydrant musi posiadac dwa odejścia (nasady) 75 mm,

. system pż eciwwłamaniowy na bazie kołnieża stalowego zabezpieczający hydrant
przed uszkodzeniem,

. Tłok uszczelniający wykonany z żeliwa sferoidalnego całkowicie pokryty tworzywem
uszczelniającym,

. Śruby łączące kolumnę górna i dolną ze stali nierdzewnej,

. uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwójnie o-ringowe,

. otulina podziemnej części hydrantu zamykana zatęaskowo zabezpieczająca
odwodnienie hydrantu W Warunkach podwyższonej Wilgotności olaz plzed
zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana W komplecie z hydrantem),

2.2.4 ŁącznikisPEcJALNE

. Wykonanie - korpus żeliwo sferoida|ne min GGG 40 malowane farbą epoksydową
(min 250pm)zgodnie z normą GsK lub róWnoważną,

. odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, zakres
Uszczelnień, ciśnienie nominalne i materiał korpusu,

. Zakres uszczelnienia min 25 mm,

. połączenie wzmocnione: eliminuje koniecznośó stosowania bloków opolowych,

. Możliwośc montażu na wszystkich rodzajach rul,

. Te|eskopowy pierścień dociskowy kielicha, zapewniający optymalne uszczelnienie i

podparcie uszczelki kielicha,
. segmenty pierścienia dociskowego kielicha: staliWo,
. zaciski segmentów pierścienia: z brązu armatniego istali nierdzewnej, wymienne.
. sy§tem uszczelniający kielicha chroniony osłoną z pE, na czas transpońu i

składoWania dodatkoWo zaślepiony,
. odchylenie osiowe dla jednego kielichaI min. 4,0 st,,
. śruby i nakrętki łączące; stal kwasoodporna powleczona powłoką pżeciwcierną.

2.2.5 Kształtkiżeliwne

. wykonanie-żeliwosferoidalneepoksydowanezewnękznie wewnętrznie.

mieJscowaść, dala
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